/

euro/Inox
The European

Stainless Steel
Development Association

Paslanmaz Celik Yiizeyleri Kilavuzu

Bina Serisi, Cilt 1



PASLANMAZ CELIK YUZEYLERI KiLAVUZU

Euro Inox

Euro Inox, Paslanmaz Celik icin Avrupa pazarini gelistirme
birligidir.
Euro Inox‘un liyeleri arasinda sunlar bulunur:

Avrupali paslanmaz celik iireticileri

Ulusal paslanmaz celik gelistirme birlikleri

Alasim element endiistrilerini gelistirme birlikleri.
Euro Inox‘ un dncelikli hedefi, paslanmaz celiklerin essiz
ozelliklerini tanitmak ve bunlarin mevcut uygulamalarda
ve yeni pazarlarda kullanimini daha ileri gétiirmektir. Bu
amac dogrultusunda Euro Inox, mimarlarin, tasarimcilarin,
uzmanlarin, dreticilerin ve nihai kullanicilarin malzemeyi
daha yakindan tanimasi icin konferanslar ve seminerler
organize eder, basili ve elektronik formatta kilavuzlar
yayimlar. Euro Inox ayrica, teknik ve pazar arastirmalarini
destekler.
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Giris

Paslanmaz celikler, benzersiz bir dizi 6zellik
gosteren malzeme tiiriidiir. Celikte bulunan

e
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krom ile atmosferdeki oksijenin reaksiyonu
yiizeyde bir krom oksit film olusturur. Boylece
paslanmaz celik yiizeyinin asinmasina karsl
ek bir koruma gerekmez. Yiizey hasar
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gordiigii zaman oksijen varliginda film hemen
kendi kendini onarir. Bu brosiiriin sonraki
béliimlerinde belirtilecegi gibi, bu koruyucu
tabaka, kalici metalik renkler saglamak iizere
kimyasal islemle degistirilebilir.

Paslanmaz celikler, insaat uygulamalari icin

Hollanda, Amstelveen‘de

cok uygundur. Kolaylikla sekil alabilir ve otobiis duraginin
kaynakla birlestirilebilir, fiziksel 6zellikleri siitunlar, aktif yaya
ile ilgili ek bilgiler Avrupa Standardi bolgeleri icin ideal bir

ylizey olan desenli

EN 10088 Boliim 1° de belirtilmektedir. .
haddelenmis paslanmaz

celikle kaplanmistir.
Standart iiretim yiizeyleri ve uygun sicak ve
soguk haddelenmis paslanmaz celiklerin
ingiltere, Asford‘daki mekanik olarak islenmis yiizeyleri, EN 10088
Eurostar International Boliim 2 de verilmis olup, yiizeyler rakamla  6rnegin 2j gibi, sadece bir rakam ve bir harfle

Tren Istasyonunda, belirtilmistir, 6rnegin sicak haddelenmisler1,  siniflandirilmislardir. Bu sistem, yontemin

canlandirma bélgeleri soguk haddelenmisler 2 ile gosterilmistir ve  yolu ve tanimi hakkinda temel bilgileri saglar

icin paslanmaz celik ama pratik uygulamaya dair bilgi icermez.
panolar yaygin olarak
kullanilmistir.

denetim masalari ve

Bu nedenle, bu kilavuzun amaci:
Diizenlemede mimara ve tasarimciya tiim
olasi yiizeyleri gostermek
ilgili yontemlere dair daha fazla ayrinti

| saglamak
E - s | Uygulamaya yonelik temel teknik bilgiler
= ‘]3] | LT == vermektir.
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Uriin yiizeyleri

ister sicak ister soguk haddelenmis olsun,
tim paslanmaz celik diiz yiizeyler igin
uriin yiizeyleri temel tedarik kosuludur.
Evrensel olarak standart insaat bilesenleri
icin kullanilir, ancak talep edilen mimari
gereklilikleri karsilamak icin daha sonraki
yiizey islemlerinin de esasini olusturur.
Mimari ve insaat uygulamalari en cok
kullanilan yiizey secenekleri sunlardir; 1D,
2D, 2B ve 2R‘dir.

PASLANMAZ CELIK YUOZEYLERI KiLAVUZU

Bu sekilde olusturulan kosullarda, asinmaya
karsi direnci maksimize etmek igin driin
yiizeyleri, sicak haddeleme ve tavlama siireci
boyunca olusan kabugu yok etmek icin
asitle temizlenir.

1D

Sicak haddelenmis ve tavlanmis, kabuk tabakasi
alinmis bu yiizey 1D olarak siniflandirilir. Kalin
levhalarda ve plakalarda gdriilen bu yiizey, biraz
kabadir ve yansitmasi ¢ok diisiiktiir. Oncelikli olarak,
ornegin (disa acik olmayan) destek sistemleri ve
yapisal uygulamalar gibi gorsel 6zelliklerin daha az
gerektigi yerlerde, dekoratif olmayan amaglar i¢in

kullanilir.

2D

Bu, 1D‘den daha rafine bir yiizeydir ve soguk
haddeleme, isil islem ve dekapaijla elde edilir.
Diisiik yansitici mat yiizey goriiniimii sanayi ve
miihendislik ihtiyaglari i¢in uygun olup, mimari
olarak ise estetik 5nemi fazla olmayan uygulamalar

icin kullanilir.

2B
2D gibi iiretilir, fakat, iyice taglanmis haddeler

kullanilarak yapilan son bir hafif haddeleme ile yiizeye
diiz, yansitici, gri bir parlaklik verilir. Bu, giiniimiizde
en yaygin yiizeydir ve pek ¢ok taslanmis ve fircalanmig

yiizeyin temelini olusturur.

2R

Koruyucu gaz altinda yapilan parlak tavlama sonrasi,
yiizeyi ¢ok iyi polisajli krom silindirleri ile son bir
haddeleme yapilarak yansitma ozelligi yiiksek, ayna
parlakliginda ve diizgiin bir yiizey elde edilir. Bu
nitelikteki bir yiizey, havadan gelebilecek kirlilikleri
ve nemi, diger yiizeylere kiyasla ¢cok daha az barindirir

ve temizlenmesi kolaydir.
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Taslanmis, fircalanmis ve polisaj yapilmis yiizeyler

Fransa, Paris ‘teki yeni
hat 14 iizerindeki metro
istasyonlarinda yaygin
olarak paslanmaz celik
kullanilmistir.

Sonradan yapilacak yiizey islemleri ilk ¢ikis
yiizeyinin, istenilen sonuca en yakin -stan-
dardi- secilerek, tesbit edilmelidir. Sonradan
yapilacak yiizey islemleri, istenilen son
goriiniimiin ve irtiniin kullanilacagi ortamin
ve gereginde temizlenmesindeki olgular
dikkate alinarak secilmelidir. Taslama ve
fircalama islemleri, asindiric1 6zellikteki yardimci
maddelerin kullanilmasiyla yapildigindan,
yiizeyin bir anlamda piiriizliiligiine neden
olmaktadir. Yon verilebilen taglama islemleri
bircok farkli sekillerde yapilabilmektedir. ilk
¢ikis yiizeyleri, taslama bandlari ve fircalarinin
tuirleri ile bunlarin kullanim sistemlerine gore
secilmis olmalidir.

Tutarli bir yiizey kalitesi elde etmek icin, bir
yiizey piiriizluliigii R ve teftis dl¢iitleri iceren

bir cilalama sartnamesi iizerinde yiiklenici ile
anlasmaya varilmasi onerilir. Referans numu-
neleri, kabul edilen standartta hazirlanmali ve
her iki tarafca elde bulundurulmalidir.




Yiiksek perdahli, piriizliligii diisiik ve ipeksi
parlaklikta yiizey saglayan mekanik islemler,
1slak (yag yiizli) zimpara ya da kuru (kum
ylizlti) bantlar veya (elyaf) fircalar kullanilarak
yapilmaktadir. Islak yiizeyler diizdiir ve kuru
karsitlarina gore yigindan yigina daha tutarli
olabilir. Ancak maliyet biraz yiiksektir ve
minimum tedarik gerekliligi olabilir. Yiizey
dizisini gdsteren dretici numune panelleri
mevcuttur.

e
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2G
Diisiik yansitirliga sahip tek-yonlii yeknesak yiizey.
Taslanmis yiizeyler, piiriizliiliikleri nedeniyle genellikle

i¢ mekanlarda kullanilirlar.

Wit

Zemin yiizeylerinin
goriiniimii malzeme ile
taslama bandlarinin
pliriizliiliigiine baglidir;
180 numara dane iriligi
standardi (yukarida) ve
240 numara dane iriligi
standardi (asagida).

Almanya, Flensburg‘da
bu bankanin profilli
paslanmaz celik levha
kaplanmis tezgahlari,
diiz ahsap yiizeylere
hos bir kontrast
olusturmaktadir.
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Briikselde, Belgacom
Kulesinin taslanmis
kubbesi, ziyaretgilere,
kismen paslanmaz celik
panellerle kaplanmis
biiyiik bir giris salonu
sunar.

2
Bu yiizey tek yonlii olarak taslama bandi veya
fircalama yoluyla elde edilmistir, yansitici degildir ve

ic mimari uygulamalar icin elverislidir.

2K

Bu diiz ve yansitici yiizey, mimaride pek ¢cok kullanim
alanlar icin uygundur. Ozellikle dis mekanlarda kir
tutmayan yiizey ozelliklerinin istendigi alanlarda
miikemmel performans gstermektedir. R,
piiriizsiizliik standardi max. 0,5 my olmasi gereken
yiizeylerinin elde edilmesinde, 6zel hassas taslama

bandlari veya fir¢alar kullanilmaktadir.
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2P

Yumusak kumas bez ve ozel cilalama bilesenleri ile
mekanik olarak cilalanarak ve perdahlanarak elde
edilen, yansiticiig1 yiiksek bu yiizey “ayna parlakligi
olarak da adlandirilmaktadir.

Arka plan:

Paris ‘teki, Parc de la
Villette‘deki Jeot‘un dis
kaplamasi igin kullanilan
6.433 liggene, cevreyi ve
kendi renklerini net olarak
yansitan ayna parlakligi
saglamak iizere ozel
polisaj yapilmistir.

Uyarlanabilirlik, siirek-
lilik ve diisiik bakim icin
tasarlanan ispanya,
Elche‘deki otobiis duragi
barinaginda, etkileyici
bir gériiniim sunmak
icin yiiksek parlaktikta
paslanmaz gelik
kullanilmistir.

Londra‘daki bu iinlii
otelin 1929 yilinda takilan
ayna parlakligindaki
paslanmaz celik tabelasi,
70 yildan beri teshir
edilmektedir. Bu son
fotograf, tabelanin,
parlakligindan hicbir

sey kaybetmedigini
gostermektedir.
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Desenli yiizeyler

Londra, Waterloo
Uluslararasi Tren
Istasyonu’ ndaki
paslanmaz celik ¢ati
igin diisiik yansiticili
bir yiizey gerekmistir.

Desenli haddelenmis miiseccel yiizeyler, ince
ayarli kaplama ve levhayi etkin bir bicimde
katilastiran desenli haddeler ile haddeleyerek
veya presleyerek elde edilir ve sonra olasi
maliyet tasarrufu ve toplam agirlik azalmasi
elde edilir.

Bunlar 6zellikle “yag canning‘i olarak bilinen
gorsel yiizey optik sapmalarinin 6nemli dlclide
azaldigi kaplamalar gibi biyiik diiz alanlar
icin elverislidir.

Haddelenmis desen tipleri esas itibariyle
iki gurupta goriilmektedir: Arka yiizeyin
diiz oldugu 1-yonlii desenler 2M olarak
siniflandirilir; desenin arka yiizeye de
basildigi 2-yonlii desenler ise 2W olarak
siiflandinlir.

2F

Yukarida goriilen mat yiizey, ilk iiretilen parlak

tavlanmis malzemenin hafifce her iki yiizeyinin de

minik boncuk kumlamasi yapilmis hadde

silindirlerinden gecirilmesi sonucu elde edilmi:
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Yiizeylerin, kaza darbelerine ve ciziklere
duyarli oldugu, bina girisleri, asansor ici ve
hava alani terminalleri gibi kamuya a¢ik
bélgelerde, desenli yiizeyler, zararin etkisini
en az gosteren yiizeylerdir.

Paslanmaz ¢elik duvarlar,
tavan ve tezgah bélgeleri
icin segilen keten desenli
yiizeylerin diisiik
yansiticiligi, sicak ve

hos bir etki yaratmak
amaciyla zeminle
kontrast olusturur.

Pazara sunulan ¢ok
cesitli desenli paslanmaz
celiklerin bir yiizeyi
desenli olanlarindan bir
kag 6rnek goriilmektedir.
(2M-Yiizeyler)

IS RTRTIS It SN Y
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2M

Yalnizca tek bir yiizde dokunmus, gorsel olarak
cekici yiizeyler, pek ¢ok i¢ ve dis mimari uygulama

icin tasarlanmstir.
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Essen‘deki Meteorit
miizesi sergi pavyonlari,
her iki yiizii kabartma
desenli bir paslanmaz
celikle kaplanmistir.

Waterloo Uluslararasi
Tren istasyonundaki
bilet giselerindeki gibi
kabartma desenli
haddelenmis yiizeyler,
darbe ve cizikleri
saklamak icin ¢ok
uygundur.

Cok sayida 2-yonlii
desen mevcut olup
bunlardan birka¢ 6rnek
asagida verilmistir.

2W

Her iki yiizii de desenli olan malzemeler daha kati,

belirgin ve kabarik bir goriiniime sahiptirler.

10
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Piiskiirtme yoluyla elde edilen desenli yiizeyler

Piskiirtme yoluyla, gdrsel olarak, tasli
yiizeyler ile iyi kontrast olusturan, tek yonl,
yeknesak, diisiik yansitmali ylizeyler saglanir.
Pliskiirtme icin kullanilan malzemeler
paslanmaz c¢elik graniilleri, seramik,
aliminyum oksit, minik cam boncuklar-
graniiller-, yiizeye ¢ok cesitli sekillerde etki
yaparlar.

Piiskiirtiilen maddeler icerisinde ferritik ig
yap!i 6zelliginde celik pargalari bulunmamalidir.
Kesinlikle gelik bilya kullanilmamalidir. Kum,
icerisinde demir icerebilecegi nedeniyle
Paslanmaz Celik ile temas ettirilmemlidir.
Piliskiirtme islemi malzeme i¢ yapisinda
gerilim olusturur. ince levhalarda dalga ve
potluk meydana getirebilir. Buna engel olmak
izere her iki yiizeye de ayni anda ve esit
piliskiirtme islemi uygulanmalidir. Mimari
kullanimda optik gdriinimiin hassas olmasi
gerektigi durumlarda retici firmalar detayli
bilgi vermektedirler.

Almanya, Miinih‘teki mevcut
birvillaya ekleme yapilirken,
eski ve yeni béliimlerin ayni
goriiniimii icermesi igin
balkon profil piiskiirtmeli
olarak islenmistir.

Goriiniim, cam profil
(yukarida) veya
parcalanmis cam gibi
(asagida), piiskiirtiilen
maddelerin cesitliligi ve
niteligi ile degistirilebilir.

Berlin‘deki Ludwig-
Erhard-Haus, parcalanmis
cam ile piiskiirtme yoluyla
elde edilen bir goriiniim
kazanmstir.

11
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Elektropolisajli yiizeyler

12

Elektropolisaj, elektrokimyasal bir siire¢
olup, gerek levhalarin, gerekse sonlanmis
tirlinlerin yiizeylerindeki mikropiiriizlerin en
aza indirilmesini, ayni zamanda ametallerin
yok edilerek temizlenmesini saglar. ilk iiriin
yilizeyi daha diiz ve yansitici bir goriiniim
kazanir. Ancak mekanik polisaj yapilarak
elde edilen parlaklik elektropolisaj ile
saglanamaz.

Ozellikle, elde edilen diizgiinliik, korozyona
dayanikliigr arttirir. Kirlilik yaratan parti-
kiillerin yiizeye yapismasi onlenir, yiizeyin
temizlenmesi kolaylasir.

Resimde goriilen binada
kullanilan paslanmaz
celik malzeme yiizeyleri
elektropolisaj yapilarak,
endiistriyel atmosfer
sartlarinda korozyona
dayanikliligin devamli
olmasini sagladigi gibi,
binaya iyi ve giizel bir
goriiniim de vermektedir.
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Renklendirilmis yiizeyler

Elektrolitik olarak renklendirilmis
yiizeyler

Paslanmaz celigin yiizeyindeki inert krom
oksit tabakasi, malzemenin asinma direnci
Ozelliklerini saglar ve zarar gordiigii zaman
oksijen varliginda kendi kendini onarir.
Tabaka, kimyasal siireg ile renklendirilebilir,
daha sonra elektolitik yontemle sertlestirilir.
Bu yontem icin ozellikle ostenitli paslanmaz
celik uygundur. Zamana bagli olarak, celigin
asit ¢ozeltisine daldinlan boliimleri boyunca,
yiizeyde film olusur ve gelip yansiyan 1s1gin
eklenmesi gibi 1s1ik miidahalesinin fiziksel
etkisi ile yogun renk efektleri elde edilir.
Filmin icinden gectigi renk tayfi, bronz rengi,
altin sarisi, kirmizi, mor, mavi ve yesil olup
0.02 ila 0.36 mikron arasinda bir film kalinlig
artisina denk diiser.

Baslangicta renksiz olan krom oksit tabakasi,

mor oOtesi 1sikla beyazlamaya karsi hassas
degildir ve renklendirme yontemi pigmentleri
icermedigiicin islendikten sonra, film parca-
lanmasi olmaksizin imal edilebilir. Ornegin,
inceltme islemi marjinal olarak rengin derinli-
gini azaltmakla birlikte, egilme durumunda
inert film dénemecte gerilecektir. inert yiizey
film seffaf oldugu icin alt katman nihai gorii-
niimi etkiler, 6rnegin, donuk bir yiizey, donuk
bir renge ve yiiksek parlakliktaki bir yiizey,
ayna parlakligi goriiniimiindeki yansiticiigini
renkli gériinlimiinde de koruyacaktir.

Bu yontem, onarim gerektirmeyen (boyanmis
ylizeylerden farkli olarak) kalici bir renk verir.
Bu nedenle, kolayca onarilamayacagi icin
yiizeyin zarar gérmemesini saglamak iizere
dikkatli davranilmalidir. Bu yontemle renklen-
dirilen paslanmaz ¢eliklerin kaynak dikis
bolgelerinde renk 6zelliklerini kaybetmeleri
onlenemez.

Paslanmaz celigi elektro-
litik olarak renklendirerek
elde edilebilen renk
efektlerinden yalnizca bir
secmedir.

italya, Agrate Brianza‘da

(Milan) sekerli yiyecek
iireten bir sirketin
logosu, elektrolitik
olarak renklendirilmis
paslanmaz celikle kapli,
22 metre yiiksekliginde
bir kule ile
desteklenmektedir.
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Paslanmaz celik, sodyum dikromat iceren bir
¢ozeltiile siyah renk de alabilir. Renklendiril-
mis paslanmaz celik temizlenirken dikkatli
davranilmalidir. Yiizeye kalici olarak zarar
verebilen teller ve diger asindiricilar kullanil-
mamali ve kloriir iceren temizlik malzemele-
rinden kag¢inilmalidir.

Elektrolitik olarak renklendirilmis
desenli yiizeyler

Kimyasal renk uygulamadan 6nce paslanmaz
celik tekstiire edilerek pek ¢cok ¢ekici tasarim
elde edilebilir. Bu tasarimlar, paslanmaz
celigin kendi rengini aciga cikarmak igin
desenin “yiiksek noktalarini” hafifce taslaya-
rak gelistirilebilir. Boylece, uygulanan renk

girintide kalir ve bozulmaz.
Fransa‘da, Paris

yakinlarinda Euro Disney
eglence parkinda renkli
paslanmaz celikler ¢ati ve
duvar kaplamalarinda
coklukla kullanilmistir.
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Renklendirilmis ve desenli
ytizeylerin yiiksek nok-
talarinin cilalanmasi ve
taslanmasi ile paslanmaz
celigin kendi rengi aciga
¢ikar ve gekici bir kontrast
elde edilir.



Organik kaplamalar

Organik kaplamalar ister astar boya, isterse
astar boya arti PVF2 ve akrilik {ist kaplama
olsun, diiz haddelenmis paslanmaz celik
izerinde mevcuttur. Uzman on-isleme ve
kaplama islemleri, kaplama i¢in maksimum
yapiskanlik ve saglam hizmet 6mrii saglar.
Cati malzemesi ve kaplama uygulamalarinda
gelistirilen organik bir madde ile kaplanmis
paslanmaz celik, cesitli renklerde uluslararasi
standartlarda mevcuttur.

Cati kaplamalari icin, organik bir madde ile
kaplanmis paslanmaz celikle, birlestirilecek

PASLANMAZ CELIK YUOZEYLERI KiLAVUZU

malzemede paslanmaz celik tozu ilave
edilmesini gerektiren bir yontemle dikis
kaynagi yapilabilir.

Taslanmis ve desenli paslanmaz levhalarin
arka yiiziine uygulanan astar boya kaplamalar,
bilesik panelleri olusturmak icin diger malze-
melerle birlesmeyi kolaylastirabilir. Ornegin:
Sandwich Paneller.

Rusya, St.Petesburg ‘daki
Hermitage Miizesi ve
Sanat Galerisinin ¢atisi,
binanin restorasyonu
sirasinda PVF2 kaplama
paslanmaz celikle

degistirilmistir.
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Uzmanlara dekoratif yiizeyler

Bu aralikli “dalga”

deseninin gosterdigi
gibi, paslanmaz celik
yiizeyi taslama sonucu
3-boyutlu bir gériiniim

kazanabilir.
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Modern teknikler ve yontemler, heyecan verici
ve dinamik grafik tasarimlar olustururlar.
Bu yontemler arasinda sunlar bulunur: foto-
rezist, asitle resim oyma, yumru asindiricili
piliskiirtme, renklendirme, desenleme ve
cilalama. Uzman sirketlerce bu islemler ayr
ayri veya birlikte yerine getirilir ve sonsuz
sayida yiizey deseni ve efekti elde edilebilir.
Yiizeyi korumak i¢in, 6rnegin taslama veya
yumru asindiricili piskiirtme sirasinda
maskeleme kullanilabilir.

Uzman vyiizey islemcisinin becerilerini
gostermek {izere 6rnek olarak bazi desenler
verilmistir.
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Ozel taglama teknikleri

ile yonlendirilmemis
mat, hairline -sag kili,
carpraz kare ekose
taslama veya baykus
gozii goriiniimii elde
edilebilmektedir.



Desenli ve profil piiskiirtmeli
son kat ornekleri.

Herhangi bir deseni paslanmaz celigin
tizerine aktarmak i¢in ipek kumasla basma
ve fotorezist yontemleri gelistirilmis olup,
bunlarin yiizeyleri daha sonra deseni ortaya
cikarmak iizere asitle yikanir.

Asitle resim oyma, az miktarda yiizey
malzemesini kullanan bir yontemdir. Resim
oyulan yiizeyler, donuk ve biraz kaba bir
goriinime sahip olacaklardir, bu da taslan-
mis veya saten son katli, resim oyulmamis
yiizeylerle iyi kontrast olusturacaktir. Resim
oymadan dnce veya sonra, resim oyulmus
yiizeylere elektro-kimyasal renk verilebilir.

Kombinasyon tekniklerine
drnekler: Elektrolitik olarak
maviye boyanmis, sonradan

asitlenmis yiizey (iistteki
resim), énce asitlenmis,
sonradan derinlikler
kirmiziya boyanmis (alttaki

PASLANMAZ CELIK YUZEYLERI

KiLAVUZU

Resim oyma derinligi,
paslanmaz celigin aside
maruz kaldigi zamanin
uzunluguyla kontrol
edilir.

Mat ve ayna tasli
ylizeylerin art arda
gelen ¢ubuklar halinde
kullanimi, Almanya,
Potsdam‘daki bir
bankanin asansor
kapilari iizerinde carpici
biryarisaydam etki
saglamak icin iyi
kontrast olusturur.
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Ek A. Teknik ve pratik bilgiler, 6neriler

Paslanmaz celik, ayrintilari iyi diistiniilmiis tasarim ve
yeterli bir bakim programinin yani sira, dogru tiir ve uygun
yiizey kullanildigi takdirde uzun bir 6miir ve diisiik bakim
ve asinma direngli bina malzemesi saglar. Paslanmaz
celik dreticileri ve ilgili kurumlarca, malzeme seciminin
onemli yonlerine dair ayrintili yardim, imalat, kaynak ve
bakim olanagi mevcuttur. Bu béliimde, iyi bir uygulama
icin mimara kilavuzluk edecek gostergeler verilmistir.

Malzeme tiiriiniin se¢imi

Krom, asal celik paslanmazin, korozyona dayanikliligini
miilkemmel saglar. Molibden 6zellikle delici korozyon
ortaminda kullanilan paslanmazlarin dayanikliigi daha
da arttirir. Nikel, korozyona dayanikliligin yanisira
soguk sekillendirilebilirlilik ve kaynak yapilabilirlilik
ozelliklerini iyilestirir.

insaat sektoriinde genellikle kullanilan paslanmaz
celik kaliteleri, austenitik krom-nikel 1.4301 ve ayrica
molibden alasimli olan 1.4401 ile 1.4404 ' diir. Son
belirtilen kalite bilhassa endiistriyel sahalarda ve deniz
kenarindaki alanlarda kullanilirlar. Ferritik paslanmaz
celikler, yalnizca krom iceren tiirleri, ic mekanlarda
dekoratif olarak kullanim alani bulurlar. Bazi 6zel
katkili tiirleri dis mekanlarda da kullanilabilirler. Duplex
celik tirleri ise, her iki kalitenin de ortak yapisini
icerdiklerinden, ferritik ¢celiklerin mukavemetleri ile,
austenitik
korozyona dayanikliliklari birleserek, insaatlarin statik
yapilarinda miikemmel bir sekilde kullanilirlar.

celiklerin sekillendirilebilirlilikleri ve

Soguk Sekillendirilme Ozellikleri

Paslanmaz celikler, alisilagelmis yontemlerle kolayca
islenebilir.

Ornegin: abkant biikiim, silindirik sekillendirme, derin
¢cekme ve sigama.

Krom-Nikel-(Molibden) alasimli austenitik paslanmaz
celikler, karakteristik yapilari nedeniyle sekillendirme
sirasinda sertlesirler. Paslanmaz celiklerin biikiilmeleri
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icin ayni kalinlikta alasimsiz celiklere kiyasla % 50
daha fazla gii¢ gerektirir. Austenitik paslanmaz celikler
biikiildiikleri zaman geri tepme -geriye yaylanma-
oOzellikleri nedeniyle biikme radyiisiiniin 5 derece arttirilmasi
ile istenilen sonu¢ alinabilir. Paslanmaz celiklerin
islenmeleri i¢in kullanilan aletlerin, yalnizca paslanmaz
celiklerle temaslarini saglamak elzemdir. Aksi halde
kullanimdan 6nce iyice temizlenmeleri dnerilir. Boylece
tizerlerinde kalabilecek alasimsiz celik partikiillerinin
paslanmaz celik yiizeyine yapismalari 6nlenmis olacaktir.

Delme islemi

Paslanmaz celiklerin delme isleminde kullanilacak
matkap uclarinin kesici 6zelligi cok yiiksek olmali, delme
sirasinda alasimsiz celiklere kiyasla daha az hizla ve
yavasca iterek calisiimalidir.

Birlestirme

Paslanmaz celik, kaynak, piring ile lehim, mekanik
baglanti ve yapistirici ile tutturma gibi standart
birlestirme teknikleri kullanilarak diger malzemelere
eklenebilir ya da ilistirilebilir. Uygun araclarin secimi,
uygulamaya, calisma ortamina, gereken giice ve
paslanmaz yiizey standardina baglidir.

Mekanik baglantilar

Mekanik birlesme tercih edildiginde, pek cok uygulamaya
elverisli, cok sayida ve cesitli tiirde paslanmaz gelik
baglanti parcalari vardir. Bunlar; saplama, vida, civata,
conta, percin ve tespit pimlerini icerir. Baglanti parcalarinin
monte edildigi bélimlerin nemli bir ortamda bulunmasi
sozkonusu ise, baglanti elemanlari ve bitistirilen her
iki parcanin da ayni kalitede olmasi 6nerilir. Sayet diger
metallerle baglanti yapilacak ise, baglanacak parcalarin
arasina iletgen olmayan izolasyon maddeleri konulmasinda
yarar vardir. Genis bir sahaya baglanacak paslanmaz
celik levhalarin arka yiizeyine genellikle kaynakla civata
veya kiris tutturulur.



1mm kalinliktan itibaren levhalarin goriinen yiizeylerinde
bu nedenle renk degisikligi olusmaz. Kaynak 6ncesinde
herhangibir i1sil islem veya mekanik islem yapilmasi
gerekmez. Sonradan pargalarin birlestirilmesi sirasinda
civatalarin sikilmasi sonucu goriinen yiizeyde potluklar
olusabilir.

Yapistirici ile tutturma

Paslanmaz celik, epoksi recine, akrilik, poliiiretan regine
gibiyapistiricilar kullanilarak diger malzemelere basarili
bir sekilde eklenebilir. Uygun yapistiricinin secimi,
paslanmaz celige eklenecek malzeme, birlesik yapinin
¢alisma ortami ve direng yiikiiniin tiirii gibi ¢ok sayida
faktore baglidir.

Her tiir durumda, yapistirici imalatgilarina danisiimalidir.
Ancak, uygun son katin saglanabilmesi icin paslanmaz
celik imalatgisina danismak da 6nemlidir. Genelde,
paslanmaz celigin kaba yiizeyinin piiriizlii olmasi daha
uygundur. Her ne kadar modern yapistiricilarin eskiye
kiyasla nemli ve kirli ortamlarda kullanilabilirlilik toleransi
olsa da, yapistirilacak yiizeylerin yaglardan arindirilmasi,
taslanmasi veya kimyasal islem uygulanmasi gerekebilir.

Kaynak islemi

Paslanmaz celikler, ayni tiirden olmalari kaydiyla
biribirlerine kaynak yapilabilirler. Bununla beraber
alasimsiz celiklerle de kaynak yapilabilirler. Onemli olan,
kaynak malzemesinin uygunlugudur. islem sirasinda
dikkat edilecek en 6nemli husus, paslanmaz celiklerin,
alasimsiz geliklere kiyasla daha az isi iletgenlik 6zelliginin
yanisira daha giicli genlesme katsayisi icermesidir.

TIG (tungsten etkisiz gazi), Plazma arki, MIG (metal etkisiz
gazi), SMAW (siperli metal ark kaynagi) ve Direng kaynagi
yontemleri, paslanmaz celik i¢in dzellikle uygundur.
Kondansator desarji kullanarak saplama kaynagi,
panellerin birlestirilmesi icin yaygin bir baglanti yontemidir
ve kaynak temizligini ve yiizey isaretlemeyi ortadan
kaldirir. insaatlarda teknik dzelliklerin yanisira gorsel
efektlerin de 6nemli oldugu unutulmamalidir. Isi
uygulamasi nedeniyle olusabilecek renk degisiklilikleri

PASLANMAZ CELIK YUZEYLERI KiLAVUZU

asitislemi ile yok edilirler. Goriilen bolgelerdeki kaynak
dikisleri taslanarak ve polisaj yapilarak diizeltilirler.Boylece
yiizey eski durumuna gelmis ve kaynaksiz bir goriiniim
saglanmis olacaktir.

Yiizeyin temizlenmesi

Asal Celik Paslanmaz yiizeylerinin, tabii hava sartlarinda
yagmur suyu ile kendiliginden temizlenmesi sézkonu-
sudur. Malzeme, yiizeyindeki taslama yonii yukaridan
asagiya dogru gelecek sekilde monte edilmelidir. Boylece
suyun rahat akisi saglanir. Catlaklar, engebeli cukurlar,
kirlilikleri biriktirebilecegi icin miimkiin oldugunca
diizeltilmeli ve yok edilmelidirler. islerinin bitimini
takiben cok iyi bir temizlik yapilmalidir. islemler ve
montaj sirasinda olusabilecek kirler, folyo ve tutkal
artiklari ile ugusan pasli toz ve partikiiller yiizeyden
arindinlmalidir. Bunun i¢in yumusak , klorid icermeyen
temizlik maddeleri kullanimi kural olarak yeterli
goriilmustiir. Temizlik yapildiktan sonra yiizey bol ve
temiz su ile calkalanmalidir. Gerekli goriildiigiinde kuru
ve yumusak bir textil havlu ile ovalanmalidir. Temizligin
hangi siklikta yapilacaginin tesbiti i¢cin, malzemenin
kullanildigr yerdeki ortam ve goriintiiniin gerektirdigi
durum dikkate alinmalidir. Temizlik sirasinda demir tel,
firca gibi malzemeleri kesinlikle kullanmayiniz. Klor
iceren temizlik maddelerinden kacininiz. inatci kir ve
lekeleri ¢ikarmak igin 6zel sivi temizleyiciler kullanilmalidir.
Temizleme sartlari ve zamanlarini belirten bir tabelanin
baglayici nitelikte ve yazili olarak goriiniir bir yere asilmasi
gerekir.

Temas korozyonundan ka¢cinma

Asal celik paslanmaz dis yiizeyinin diger metallerle
temas edecek sekilde kullanimi gerektiginde -elektriksel
iyon atlamasinin engellenmesi igin-
bolgeler izole edilmelidir.Ornegin: neopren veya naylon
kullanilarak temas korozyonu olusmasi
Paslanmaz celik, galvanizle kaplanmis gelikten, cinkodan

temas eden

onlenir.
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ve aliiminyumdan daha soyludur ve nem veya yagmur
suyunun varliginda daha az soylu olan metalin galvanik
bir element olusturmasi sonucu temas eden bolgede
asinmasi sozkonusudur. Daha az soylu malzeme ile
karsilastirildiginda, paslanmaz celigin oldugu bolge, tipki
sabitleme/kaplama uygulamasinda oldugu gibi genisse,
paslanmaz olmayan baglanti elemaninin asinmasi
mimkiindiir. Bu nedenle galvanize -cinko kapli-
celikten veya masif aluminyum'dan iiretilmis baglanti
elemanlarinin kullanilmamasi gerekir. Asinan alasimsiz
celik baglanti elemani yabanci pas tasiyici niteligi
nedeniyle paslanmaz celik yiizeyini olumsuz etkiler ve
kotii bir sonug yaratir. Asal celik paslanmazin kullanildigi
bolgelerde, tesbit ve baglanti elemanlarinin da ayni
kaliteden iiretilmis paslanmaz celik olmalari gerekir.

Ek B. EN 10088/2

Yéntem tiirii ve levha, plaka ve bandin yiizey kati 1

Kisaltma2  Yontem tiirii

Yiizey son kati

o0 W o0

Yiizey diizgiinlii

ii ve yeknesak goriiniim

Paslanmaz celik levhalarin genis bir kaplama alaninda
kullanilmasi sézkonusu oldugunda, malzemenin ayni
tiretim yiginindan -sarjindan- olmasina dikkat edilmelidir.
Ayni kalite ve nitelikte olan malzemeler dahi, iretim
yiginlari -sarjlari- ayri oldugunda yiizey goriiniimleri
farkliik gosterebilir. Montaj sirasinda haddeleme
yonleri ayni tarafa bakacak sekilde yerlestirilmeleri, 1s1k
yansimasi sirasinda aykiri goriinimii engeller. Levhalarin
haddeleme yonlerinin, levha arka yiizlerinde veya paket
etiketlerinde belirtilmesi konusunda, iiretici veya tedarikgi
ile mutabakat saglanmasi sarttir.

Notlar

Sicak 1U Sicak haddelenmis, Haddeleme tabakasi Uzerinde daha fazla calisilacak olan iiriinler
haddelenmis 1stile islem gérmemis, ile kapli - tufalli icin uygundur, 6rn. Tekrar haddeleme bandi.
temizlenmemis
1C Sicak haddelenmis, Haddeleme tabakasi Sonraki tiretimde veya belirli 1si-direncli
1st ile islem gormiis, ile kapli - tufalli uygulamalarda temizlenecek veya
temizlenmemis makinelenecek parcalar i¢in uygundur.
1E Sicak haddelenmis, Tufalsiz Mekanik temizleme tiirii, 6rn. kaba taslama
1st ile islem gormiis, veya yumru asindiricili puskiirtme, celik tiiriine
mekanik temizlenmis ve iirline bagli olup, aksi kararlastirilmadik¢a
imalat¢inin takdirine kalmistir.
1D Sicak haddelenmis, Tufalsiz lyi aginma direnci saglamak iizere cogu celik

1stile islem gormds,
asitle temizlenmis

turleri icin standarttir; ayrica ek islemler icin
yaygin kullanilan son kattir. Taslama izleri
kalabilir. 2D veya 2B kadar diizgiin degildir.
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Kisaltma2®  Yéntem tiirii Yiizey son kati Notlar
Sicak 2H Sertlestirilmis is Parlak Daha yiiksek giic diizeyi elde etmek iizere
haddelenmis soguk calisilmistir.
2C Soguk haddelenmis, Isilislemden kalan Sonraki tiretimde veya belirli 1si-direngli
1stile islem gormds, tufalla birlikte uygulamalarda temizlenecek veya
temizlenmemis diizgiin makinelenecek pargalar i¢in uygundur.
2E Soguk haddelenmis, Piiriizli ve mat Genellikle asitle temizleme soliisyonlarina

1stile islem gormds,
mekanik temizlenmis

karsi cok dayanikli olan celiklere uygulanir.
Asitle temizleme islemi takip edebilir.

2D Soguk haddelenmis, Diizgiin
1stile islem gormds,
asitle temizlenmis

Siireklik agisindan iyi bir son kat olup, 2B
veya 2R kadar diizgiin degildir.

2B Soguk haddelenmis, 2D’den daha diizgiin
1stile islem gormds,
asitle temizlenmis,
kaplama yapilmis

iyi asinma direnci, diizgiinliik ve piiriizsiizliik
saglamak lizere cogu celik tiirleri icin en yaygin
son kattir. Ayrica ek islemler i¢in en yaygin
kullanilan son kattir. Yiizey kaplamasi, germe
tesviyesi ile tamamlanabilir.

2R Soguk haddelenmis, Diizgiin, parlak, 2B’den daha piiriizsiiz ve parlaktir. Ayrica,
parlak ve tavlanmig 3 yansitici ek islemler icin yaygin kullanilan son kattir.
2Q Soguk haddelenmis, Tufalsiz Ya korunakli bir ortamda sertlestirilip su verilir,

sertlestirilmis ve su
verilmis, tufalsiz

ya da isil islem sonrasi temizlenir.

Soguk 1G veya Taslanmis 4 Bkz. dipnot 5
haddelenmis 2G

Kum veya yiizey piiriizii derecesi belirtilebilir.
Tekyonli doku olup, pek yansitici degildir.

1) veya Fircalanmis 4 Taslanmis tipten Ficalama veya taslama bandinin ya da yiizey
2J veya mat taglanmis 4 daha piiriizsuzdiir. piiriiziiniin derecesi belirtilebilir.
Bkz. dipnot 5 Tekyonli doku olup, pek yansitici degildir.

1K veya Saten cila 4 Bkz. dipnot > Deniz ortamlari ve harici mimari uygulamalar

2K icin yeterli korozyon dayanimi temin etmek iizere
»J« tipi son kata ek spesifik ozellikler eklenmistir.
Kesin yiizey son katli capraz Ry < 0.5 pm.

1P veya Parlak taglanmis 4 Bkz. dipnot 5 Mekanik taslama. Yontem veya yiizey piiriizii

2P belirtilebilir. Yonsiiz son kat, yiiksek diizeyde
goriintii netligi saglayan yansitici.

2F Soguk Haddelenmis, Tek bicimli, yansitici Parlak tavlama yoluyla veya tavlama ve asitle

1stile islem gérmiis, olmayan, mat yiizey temizleme yoluyla 1silislem.

kabartilmis tomarlarda
kaplama yapilmis

M Desenli Uzerinde anlasilacak Zeminlerde kullanilan damali levhalar
tasarim; . N .

2M R Esasen mimari uygulamalarda kullanilan ince
2. diizylizey e

dokulu bir yiizey son kati.

2W Oluklu Uzerinde anlasilacak Giicli arttirmak tizere ve/veya kozmetik etki i¢in
tasarim; kullanilir.

2L Boyali 4 Uzerinde anlasilacak
renk

1Sveya Yiizey kaplamali 4 Orn. kalay, aliminyum, ile kaplanmis.

2S

Vi W N R

Biitiin yontemler ve yiizey son katlari, bitiin gelikler icin mevcut degildir.

ilk basamak, 1 = sicak haddelenmis, 2 = soguk haddelenmis.

Kaplama yapilmis olabilir.

Arastirma ve siparis siirecinde aksi kararlastirilmadigi siirece, sadece tek yiizey.

Her bir son kat taniminda, yiizey o6zellikleri degiskenlik gosterebilir ve daha spesifik gerekliliklerin imalatgi ile alici arasinda

kararlastirilmasi gerekebilir (6rn. taglamanin veya yiizey piiriiziiniin derecesi).
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