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1 Temizlik nicin 6nemlidir

Genel olarak insanlarin diisiindiikleri gibi,
paslanmaz celik her tiirlii ¢cevre sartlarinda
paslanmayacak olan tek malzeme degildir.
Pazara sunulan ve bir¢ok degisik cevre sart-
larinda korozyona dayanikli 200’iin {izerinde
birbirinden ¢ok farkli paslanmaz celik kali-
teleri tretilmektedir. Mimaride uygulananlar
ise bunlardan ancak birkacidir.

Paslanmaz celik de, sayet korozyona daya-
nikliiginin ve giizel goriiniimiiniin devamli-
lig1 isteniyorsa, en azindan bakim ve temiz-
lige ihtiya¢ gosterir. Bu malzemenin uygu-
landigi yapisal bolimler normal atmosferik
ortama dayaniklidir. Bunun igin gerekli olan
dogru kalitenin secimiyaninda uygulamanin
da dogru yapilmasidir. Mimarlar ve Uygula-
yicilar ihtiyaca cevap verecek kalitenin seci-
mi ile gorevlendirilmislerdir. Gerekli olan ka-
litenin ¢ok altinda bir malzeme secildiginde,
cevredeki kirlilikler, zararli madde birikimine
doniiserek malzemenin korozyona dayanik-
lilik giicliniin ¢ok {izerinde olmasi nedeniyle
biiyiik zararlara sebebiyet verir. Bunun sonu-
cunda malzeme yiizeyinde ¢ikarilmasi ¢ok
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zor lekeler ve korozyon meydana gelir, ki;
belki de ¢ok kapsamli, bilyiik ve pahali bir
diizeltme temizligi gerekebilir. Bu nedenle
miimkiinse malzeme secimi sirasinda azami
dikkat gosterilmeli, uygulamanin yapildigi
cevrenin dzellik ve etkileri iyi etlid edilmelidir.

Paslanmaz celiklerin korozyona dayanikliligi,
asagidakiresimve a¢iklamasinda goriildiigii
lizere, kendi kendini pasivize etmesi sonucu
olusur. Uygulamaicin en dogru malzeme se-
cilmis olsa dahi, cevrenin olumsuz etkileri
sonucu korozyon yapici kirlilik birikimi mal-
zemenin pasiv yilizey katmaninin zarar gor-
mesine neden olur. Temizleme islemi bu ne-
denle 6nemlidir. Paslanmaz celigin kendini
tamir etmesi icin kiikiirtdioksid veya kloridler
veyabanci demir bilesiklerinin bulasmasinin
onlenmesi sarttir. Paslanmaz celikler asinma-
ya dayanikli yiizeye sahiptirler. Bu nedenle
yiizey temizlikleri cok kolay yapilabilmektedir.
Sik sik temizlenmelerine ragmen ¢ok diisiik
bir masraf gerektirmekte, diger malzemelere
gore ilk yatinm maliyetinin yiliksekligini rahat-
likla kompanse etmektedirler.

Paslanmaz celiklerin kendi kendilerini tamir mekanizmasi

Paslanmaz celik alasiminda bulunan krom, malzeme yiizeyinde ince bir “Pasiv Tabaka” olusturur. Bu tabaka
her ne kadar birka¢ atom sirasi kadar ince ise de korozyona dayanikli ve ¢ok etkili bir bariyer olusturur. Dis
etkenler nedeniyle zarar gérdiigiinde, mevcut hava veya su ortaminda oksijen ile reaksiyona girerek derhal
yeni birtabaka olusturur. Bu pasiv tabaka yiizeyde paslanmazlik 6zelliginin esasini teskil eder. Boylece ayrica
paslanmamayi saglayacak ek bir korozyona dayanikli koruyucuya gerek kalmaz.
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2 Mimarlar icin éneriler:
Temizlige, dogru yaklasim planlamasi

Yapinin devamliligi ve ileriye yonelik isletim

masraflari, gorevli mimarin baslangictaki

planlamasi sonucu belirlenir. Basarili ve ko-
lay bir temizlik, secilen paslanmaz celik ka-
litesi, ylizeyi ve yapi govdesinin sekli ile
mimkiindiir.

2.1 Uygun kalite se¢imi

Korozyon baslangicina isaret eden goriiniir-
deki lekeler, baslangicta dogru kalite se¢imi
[1, 2] ile 6nlenebilir1:

1

Standard ferritik (Demir-Krom-alasimli)
kaliteler, 6rnegin 1.4016 ic mekanlar icin
uygun olup yeterli korozyon dayanikliligi
gosterirler (sayet 6zellikle atmosfer, giiclii
korozif 6zellikte, 6rnegin: kuvvetli klorid
iceren deniz havasi degil ise)

Standard austenitic krom-nikel alasimli
kaliteler, 6rnegin 1.4301 (veya diisiik
karbonlu olan varyasyonu 1.4307) i¢ ve
dis mekanlarda, sehir disi acik yerlerde

ve endstri kirliligi az olan sehir ici uygu-
lamalarda kullanilmaktadir.

Sayet atmosferde 6nemli miktarda klorid
ve kiikiirt dioksid mevcut ise, molibden
iceren 1.4401 (veya ayni gurupdaki diisiik
karbonlu 1.4404 kalite) 6nerilmektedir.
Tipik uygulama alanlari deniz kiyi bélge-
leri, endiistri merkezleri, 6zellikle de oto-
yollarin buz tutmamasi i¢in buz ¢éziici
tuz kullanilan bolgelerdeki yapi malze-
meleri iretiminde.

Bu bdliimde onerilen standard kalitelerin yaninda, ayni korozyon 6zelligine sahip benzer kaliteler de
mevcuttur. istendiginde, milli insaat sartnamelerine gore secilmesi gereken kaliteler dikkate alinmalidir.

(6rnegin: Alman Z-30.3-6 paragrafinda belirtilmistir)

Buzlanmanin ¢oziilmesi
icin 6zel tuz kullanilan
yerlerde molibden igerikli
kaliteler uygulanmalidir.

Deniz suyu zerrecikleri
icerigindeki tuz, paslan-
maz celikten iiretilmis
tesislerin lizerine yapisa-
rak kurur. Yiiksek alasimli
bir kalite ile diizgiin ve
kaygan bir yiizey, birlikte
uygulandiginda renk
degisimi engellenir.
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Merdiven basamakla-
rinda kullanilan kaymayi
onleyici piitiirlii damla
kabarcikli yiizeylerin

ve duvar panellerinde
uygulanan malzemelerin
parlak yiizeylerinin
temizligi icin uygun
metodlar vardir. Resimde
gériilen Yonetim Binasi
Gavd, Ispanya’dadir.
Fotograf: Acerinox,
Madrid, ispanya

2.2 Uygun yiizey se¢imi

Paslanmaz celiklerin, iiretici yelpazesine
gore, bircok yiizey ¢esitleri vardir [3] Kodlan
ve aciklamalari EN 10088, 2.Bdliim’de liste-
lenmistir [4]. Sayet kirlerin yapismasini
onlemek ilk sart olarak 6ngoriiliiyor ise, 6n-
celik yiizey seciminde olmalidir. Bunun igin
yiizeylerini kolaylikla temizleyebileceginiz
bircok alternatif secim yapabilirsiniz. Bu
durumda diizgiin, parlak veya desenli bir
yiizey uygun olacaktir.

2.2.1 Parlakyiizeyler

Kural olarak, bir yiizey ne kadar parlak ise,
kirlerin yapismasi o denli miimkiin degildir.
Kolay temizlenmesi istenilen yiizey, bu ne-
denle miimkiin oldugunca parlak secilmelidir.

A 2B finish yiizey Anvers
Mahkeme Binasinin
catisi icin segilmistir. An-
cak, denize olan yakinligi
nedeniyle molibden
alasimli 1.4401 kalite
kullanilmugtir.

Standard olarak nitelendirilen ve EN 10088
norm iceriginde bulunan bu yiizeyler 2B
finish kodu ile adlandirlir. Agik siit rengine
benzer parlakliktadir, fiyat kategorisinde ise
maliyeti uygun olandir. Dis mekanlarda kul-
lanilanlarin yiizeyleri yagmur sular tarafin-
dan yikanarak temizligini korumaktadir.
Ancak parmak izlerinin belirgin bir sekilde
yiizeyde kalmasi 6nemli bir handikaptir.
Bu yiizeyler miimkiin oldugu kadar el ve
parmakla dokunulmasi gereken yerlerde
kullanilmamalidir.

A 2R kodlu yiizey (ki; ayni zamanda parlak
tavlanmis veya — ingilizce dilinde kullanildi-
g1 sekliyle - “BA” olarak da adlandiriimakta-
dir) hemen hemen ayna parlakligindadir. Bu
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yiizey de kolay temizlenebilir olmasi nede-
niyle cok ekonomik ve avantajlidir. Ancak
temizlik sirasinda dikkat edilmesi gereken
husus, kullanilan ekipmanlarin ve temizlik
maddelerinin yiizeyi ¢izmeyecek nitelikte
olmalaridir.

Mekanik ve elektrolitik polisaj yoluyla
yiizeylerin parlakligi arttirilabilir:

Mekanik polisaj yapilmis yiizeyler, kiril-
mayan ayna olarak veya lilks asansor
kabin kaplamalarinda kullanilmaktadir.
Ancak bu uygulama, bilingli temizlik
yapilabilecek boliimlerde diisiinilmeli,
aksi halde kirve lekelerin yok edilmesive
yiizeylerin tamiri miimkiin olamayabilir.
Elektropolisaj mikro pitiirlerin en aza
indirilmesini saglar ve tiim paslanmaz
celik yilizeylerine uygulanabilir. Kirlerin
yapismasini onledigi gibi, tzerlerindeki
olasi duvar yazilarinin kolaylikla temiz-
lenmesini saglar [5].

2R-Yiizeyin mimari
goriiniim olarak bir biiro
binasinin tasiyici siitun-
lar1 kaplamasinda kulla-
nilmasi resmedilmistir.
Tavsiye edildigi sekilde
periyodik temizliginin
yapilmasiyla parlakligi-
nin uzun siire devami
saglanabilir.

Kendi kendini temizleme
kabiliyeti nedeniyle,
resimde gdoriilen Polonya
Siemianowice Slas-
kie’deki bir fabrika bina-
sinin ¢atisinda 1.4526
kalite normunda (2R)
ayna parlakliginda pas-
lanmaz celik kullanilmis-
tir. Fotograf: Aperam/
A.Zekri
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Briiksel’deki
Charlemagne binasi dis
kaplamasinda fir¢alan-
mis ve taslanmis delikli
paslanmaz celik levhalar
basarili bir sekilde uygu-
lanmustir.

Londra’da Vauxhall Cross
otobiis terminalinde,
temizlik islemlerinin

en aza indirilmesi igin
desenli paslanmaz celik
kullanilmistir.

2.2.2 Mat yiizeyler

Bazi uygulama alanlarinda yiiksek parlaklik
iceren yiizeylerin kullanilmasindan kaginil-
malidir. Ornegin: yansima nedeniyle goz
kamasmasi veya optik diizgiinliigiin kritik
oldugu durumlar. Boyle durumlarda genel-
likle fircalanmis veya taslanmis yiizeyler
tercih edilir. Cogu insanlar paslanmaz ¢eligin
bu tip ipeksi parlakligindan ciddi olarak
hoslanirlar.

Fircalanmis ve taslanmis bircok degisik yii-

zey tipleri mevcuttur. Bu tip yiizey islemleri

uretici tarafindan yapildigi gibi, uygulayicilar
tarafindan da yapilmaktadir. Temizlik igin
asagidaki hususlara dikkat edilmelidir:

e Kaba taslamalardan kag¢inilmalidir. Mi-
mari uygulamalar i¢in genellikle Ry-de-
gerinin 0,5 um fazla olmamasina dikkat
edilmelidir2.

e Yagmur sularinin akisinin kolaylastiril-
masi i¢in polisaj/taslama izlerinin yatay
degil, dikey olmasina dikkat edilmelidir.

2 Rga degerleri her ne kadar yiizey piitiirsiizliigiiniin gostergesi olarak bilinmekteyse de, tek basina yiizey

karakteristigini belirlemez.
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6 no’lu kaynak, taslama izlerinin homojen
dagilimi konusunda bilgi icermektedir.

Desenliyiizeyler 6zellikle halkin yogun oldu-
gu, istasyon ve havalimani terminallerinde
uygulanmaktadir. Cizik ve yiizeye zarar veren
darbe v.s. gibi nedenlerle olusan goriintii-
lerin gizlenmesine yardimci olmaktadir.
Desenliyiizeyler genellikle BA finish yiizeyin
devaminda elde edildiginden, piiriizsiiz
olmalari temizleme kolayligi saglar.

Parmak izlerinin kumlama yapilmis yiizey-
lerden (6zellikle soguk haddelenmis ince
levhalardan) aritilmasi ¢ok zordur. Bu tip
yiizeyler, el ve parmak degmeyen yerlerde
kullanilmalidir. Sicak haddelenmis ve ¢esitli
metodlarla kumlanmis yiizeyler ise korunak-
siz ve aclk yerlerde basariyla kullanilabilir.

Kumlama yapilmis
yiizeyler, uygulandiklari
ingiltere Southwark ‘daki
istasyon giselerinde
basarili bir sekilde var-
liklarini siirdiirmektedir.

Resimde goriilen Diissel-
dorf’daki metro istasyo-
nunda taglanmis bir
yiizey kullanilmistir. Bu
yiizey mikro piiriizsiizlii-
giin saglanmasi icin
ikinci bir islemle, elek-
tropolisaj yapilmistir.
Boylece temizlenmesi

ve olasi duvar yazilarinin
silinmesi kolaylastiril-
mugtir. 20 yillik kullanim
tecriibesi sonucu bu
secimin dogrulugu
gozlenmistir. Fotograf :
Euro Inox/Rheinbahn AG,
Diisseldorf (Almanya)
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1.4016 ferritik paslan-
maz gelik yiizeyine, had-
deleyerek klasik saten
finish goriiniimii kazan-
dinlmistir. Fotograf :
ThyssenKrupp Nirosta,
Krefeld (Almanya)

Kolay temizlenebilir,
yansitmasiz yiizeye sahip
desenli paslanmaz celik-
ler. Fotograf: Aperam

Bu arada yeni metodlarla haddeleme islemi
sonucu, taslanmis veya kumlanmis yiizey
goriiniimii elde edilebilmektedir. Ureticiler
kendi biinyelerinde hemen hemen homojen
bir goriinim saglayabilmektedirler. Yiizey
piriizsiizligii, son islem i¢in kullanilan 6n
ylizey plirtizsiizliigiine esit durumdadir.
Bu tip yiizeye sahip levhalar ic mekanlarda
uygulandiklarinda kolaylikla temizlenebilir-
ler. Dis mekanlarda, drnegin cati kaplamala-
rinda ise yagmurla yikanarak temizlenirler.
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Paslanmaz celik yiizeyleri yapi sektoriinde kullanilan paslanmaz celik yiizeyleri tablosu EN 10088-2 ve -4

Sicak 1D Sicak haddelenmis Tufalsiz Korozyona dayanikliligi giivenli ve iyi saglayan bircok celik
haddelenmis 1silislem yapilmis cinslerinin genel standardidir. Ayrica, lizerinde ¢alismaya devam
asitle kabuk tabakasi edilmesi gerekli olan kalitelerin yiizeyleridir. Yiizeyde taslama
alinmis izleri kalmis olabilir. 2D veya 2B yiizeyler kadar diizgiin degildir.
Soguk 2H Soguk haddeleme ile Parlak Yiiksek cekme mukavemeti saglamak i¢cin soguk sekil verilmis
haddelenmis sikistinlmis
2D Soguk haddelenmis, 1sil Diizgiin Sekillendirilmeye uygun yiizey, 2B veya 2R kadar diizgiin degil
islem yapilmis, asitle
kabuk tabakasi alinmis
2B Soguk haddelenmis, 2D 'den daha Korozyona dayanikliligin, kaygan ve diiz ylizeyin giivenli olarak
1silislem yapilmis, asitle  duzgiin saglanmasinin gerekli oldugu celik cinslerinin yiizey normudur.
kabuk tabaksi alinmis, Ayni zamanda islenmelerinin devam etmesi gereken celiklerin
nihai soguk haddeleme yiizeyleri. Son haddeleme islemini takiben, germe suretiyle
yapilmis meydana gelen potluklar giderilmistir.
2R Soguk haddelenmis Diiz, parlak 2B 'den daha diiz ve parlak, islemlerin devam etmesi gereken
parlak tavlanmis3 reflekte edici yerlerde kullanilmak tizere hazirlanmis yiizey.
Ozelyiizey 1G veya 2G Taslanmis5 Asagidaki notlara Yiizeyde taslama tozlari veya piiriiz kalmis olabilir. Homojen
islemleri bakiniz6 goriiniim, ancak reflekte edici 6zelligi kisitlidir.
apilmi
yaprimis 1) veya 2J Fircalanmis5 veya Taslanmis ylizeyden Fir¢a tipi, polisaj bandi veya yiizey piiriizsiizlugi secilebilir.
mat polisajli5 daha diizgiin, asagidaki Homojen goriiniim, ancak reflekte edici 6zelligi kisitlidir.
notlara bakiniz®6
1K veya 2K ipek matliginda Asagidaki notlara ‘)’ yiizeye 6zel olarak istenilen ek islemler yapilmis. Deniz ve
polisaj yapilmis bakiniz5 araglarinda, mimaride dis kaplamalarda korozyona karsi yeterli
dayaniklilik saglanmasi gereken yiizeyler. Cok temiz taslanmis
yiizeylerde kesitte Ra < 0,5 um degeri saglanmistir.
1P veya 2P Parlak polisaj yapilmis4 Asagidaki notlara Mekanik polisajli. Yiizey tipi ve plirlizstizlugii segilebilir. Germe
bakiniz6 islemi yapilmamis. Yiiksek derecede reflekte 6zelligi ile duru ve
parlak bir goriiniim saglanmistir.
2F Soguk haddelenmis, 1sil Homojen, reflektesiz Parlak tavlanmis veya isil islem yapilmis veya yiizey asitle
islem yapilmis havlanmis  mat yiizey temizlenmis
silindirlerle nihai
haddeleme yapilmis
M Desenli istenilen desen segil- Tabanda kullanilacak olanlar, baklavali veya gozyasi desenli.
meli, diger yiizeyi
2M dizdir Ozellikle mimari kullanimlar i¢in miikemmel desenli yiizeyler.
2W Dalgali -oluklu- gériiniim  istenilen dalga veya Mukavemetin yiikseltilmesi veya goriinimiin giizellestirilmesi
oluk deseni secilmeli icin
2L Boyanmis5 istenilen renk secilmeli
1Sveya 2S Kaplanmis5 Yiizeyi kaplanmis: 6rnegin kalay, aliiminyum

1) Solilk siitun: 1 = sicak haddelenmis, 2 = soguk haddelenmis

2) Biitiin yiizey normlari ve yiizey cesitleri her celik kalitesi icin miimkiin degildir.
3) Nihai haddeleme islemi yapilmasi mimkindiir.
4) 17440 ve 17441 no'lu DIN normlarn yerine DIN EN 10088 kullanilmaktadir. Kismen kullanilmaya devam eden kisa rumuzlar ise karsilastirma igin

belirtilmistir.

5) Istek ve siparis sirasinda baskaca bir anlagma yapilmamis ise, yalnizca bir yiizeyi

6) Her yiizey normunda belirtilen yiizey nitelikleri degisken olabilir. Bu nedenle isteklerin, kullanici, miisteri ile tiretici arasinda agik¢a belirlenmesi
gerekir. (Ornegin: Taslama tozu -taslama numarasi- veya yiizey piiriizsiizligii)

Binalarda kullanilan paslanmaz gelik uzun drinlerin yiizey normlari (6zellikle cubuk ve profiller) EN 10088-3 ve -5’de belirtilmistir. Genelde
bu driinlerin yilizey pirtizsuzligii 6nem tasidigindan istek, teklif ve siparislerde max. R3 degerinin o,5 um olarak agik¢a belirtilmesi ve teyidi
gerekir. Ayni durum ici bos profiller icin de sézkonusu olup, trabzanlar, korkuluk ve parmakliklar, kiipesteler, hafif tasiyicilar ve boru kullanilan

diger benzer iiriin yiizeyleri i¢in de agik¢a belirtilmelidir.
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Hava sartlarina dayanik-
liligi saglayan bina dis
kaplamasi yagmur sulari
ile yogun olarak temiz-
lenmektedir. Fotograf:
Centro Inox, Milano,
italya
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2.3 Detay tasarimi

Kir tutucu konstruksiyonlardan kaginildigin-
da, yagmurun gerceklestirdigi tabii temizlik
sonucu insanlar tarafindan yapilmasi gerekli
temizlik yiikii 5nemli miktarda azalacaktir [7]:

Dis cephe kaplamalari, yagmurun ko-
laylikla ulasacagl ve temizleyebilecegi
sekilde dizayn edilmelidir.

Taslanmis yiizeylerde taslama izlerinin
dikey olmasi gerekir. Boylece yagmurun
akist hizlandirilir ve kirlerin yiizeyden
kolayca akitilmasi saglanir.

Girintili ¢ikintili sekildeki tasarimlardan
kaginilmali, boylece elle yapilan temizlik
zora sokulmamalidir.

Yatay, geriye doniik, kapali bolimlerin
tasarimindan uzak durulmali, kirlenmis

temizlik sularinin bu béliimlerin iizerinde
leke birakmasi 6nlenmelidir.

Mecburen birakilmasi gereken araliklari,
kaynak veya dolgu maddesi ile kapatil-
mali veya araliklarin genis birakilarak
pisliklerin toplanmasinin miimkiin olma-
yacagi ve korozyona sebebiyet vermeye-
cegi sekilde dizayn edilmelidir.

Egimli bolimler, temizleme su ve mad-
delerinin akisini kolaylastiracak sekilde
olmalidir.

Yabanci madde ve metallerden, drnegin:
Yapi celikleri, atmosferik ortama daya-
nikli karbon celikleri, klorid iceren yapi
malzemeleri ve dolgu maddelerinden
olusan yerlerden akarak gelecek sularin,
paslanmaz celikten yapilmis boliimler -
zerinden ge¢mesine engel olunmalidir.
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e Paslanmazcelik panellerde galvaniz bag-

lanti elemanlarinin kullanilmasi uygun

degildir. Asal paslanmaz celik ile galva-

niz kaplanmis karbon celigi reaksiyona

girerek korozyonu hizlandirir ve paslan-
maz celik yiizeyine pas birakir. Baglanti-
nin zamanla zarar gérmesi yaninda bu
bolgelerde paslanmaz celigin lizerine
birakilmis pas’in yogun olarak temizlen-
mesi sozkonusu olacaktir [8].

Paslanmaz celikten
yapilan konstruksiyonlar
icin yalnizca paslanmaz
celik baglanti elemanlari
kullanilmalidir.

Sag kolondaki teknik
resimde goriilen kons-
truksiyon yagmur sulari-
nin temizleme ézelligini
ve korozyona neden
olabilecek kir birikiminin

onlenmesini gostermek-
tedir. Sol kolondaki
teknik resimde gariilen
konstruksiyon uygun
degildir. Teknik ¢izim:
SCl, Ascot (Ingiltere)

Dis kaplama panellerin-
deki taslama yo6nii yuka-
ridan asagiya dogru
olacak sekilde monte
edilmelidir. Boylece
ylizeyin kendi kendini
temizlemesi kolaylasir.
Hizla kayan su zerrecik-
leri beraberinde kirlerin
akmasini ve yiizeyde
birikmemesini saglar.
Fotograf: Outokumpu,

Espoo (Finlandiya)
Uygun olmayan konstruksiyon | Uygun konstruksiyon
Keskin Yuvarlak
koseler koseler,
tabandan
yiiksekte
kalan kaynak
dikisleri
( Korumasiz ( Dolgu
punta yapilmis
/ kaynagi / yarik

11
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3 Miiteahhitlere 6neriler:

Binanin teslim oncesi temizligi

Koruyucu folyo islem ve
montaj sirasinda gorevini
yapmali, sonucta derhal
sékiilmelidir. Ozellikle
ultraviole 1sinlarina maruz
kalan yerlerde burusma
nedeniyle sonradan
sokiilmeleri zor olabilir.

12

Dekoratif parca ve tesisler, bina sahibine tes-
limi 6ncesinde temizlenmelidir.

Cogunlukla paslanmaz celikten yapilmis
kisimlar iiretim, nakliye ve montaj sirasinda
zarar gormemeleri ve kirlenmemeleri igin
kendiliginden yapisan folyo ile kaplanmali-
dir. Bazi folyolar disarida ultraviole isinlarina
maruz birakildiklarinda burusurlar. Bu durum-
da yiizeyden sokiilmeleri zorlasir, folyonun
yapiskanlari kismen de olsa paslanmaz gelik
yiizeyinde kalabilir. Bu nedenle dreticilerin
folyo ve yapiskan tipleri ile kullanim siireleri
hakkinda verdikleri bilgiler dikkatle takip
edilmelidir. Genelde koruyucu folyolarin
montaj bitiminde sokiilmeleri gerekir. Bu
islem folyonun yukaridan asagiya dogru
sokiilmesi seklinde yapilir.

Teslim Oncesi temizligi asagidaki sekilde

gerceklestirilir:

1) Yiizeyi serbest kirlerden arindirmak icin
bol ve temiz su ile yikamak,

2) Tercihen temizlik maddeleri, 6rnegin -% 5
lik amonyak ¢ozeltisi iceren sicak su ile
Islatilmis bez veya gereginde ¢ok yumu-
sak naylon fir¢a kullarak silmek,

3) Suile durulamak.

Bilahare kuru ve temiz pamuklu bir bez ile
yiizeyin yukaridan asagiya dogru kurulan-
masiyla en iyi sonug elde edilir.
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Taslanmis yiizeylerin temizligi taslama izleri
yoniinde ve yukaridan asagiya dogru yapil-
malidir.

Parlakyiizeyli paslanmaz celiklerin temizlen-
melerine uygun olan tekniklerin ¢ogu, elek-
trolitik olarak renklendirilmis veya boyali
paslanmaz celikler i¢in uygun degildir. Kul-
lanilan boyalarin temizlik nedeniyle bozul-
masi sézkonusudur. Bu nedenle olusan yii-
zey bozukluklarinin tamiri miimkiin degildir.

Har¢ ve ¢cimento parcaciklarinin % 10-15 ‘lik
fosforik asit ile temizlenmeleri miimkiindiir.
Cozelti ylizeye sicak olarak uygulanmali,
bilahare amonyak ¢ozeltisi ile notralize edil-
meli, en sonunda minerallerden arindirilmis
su ile durulanarak kurulanmalidir3. Temizlik
maddeleri iireticileri bu tip temizlikler igin
Ozel triinler teklif etmektedirler. Kire¢ pus’u
ve inceltilmis tuz asidi -tuz ruhu- iceren
temizlik maddeleri paslanmaz c¢eliklerde
kullanilmaz. Sehven boyle biryanlis temizlik
maddesi kullanildiginda derhal bol miktarda
bekletilmemis taze ve temiz su ile durulan-
malidir. Binayapiminda 6zellikle 1slak zemin
—seramik- dosemelerinde calisan diger sec-
toriscileri tuz asidi iceren kire¢ pus’u arindi-
ricilarinin paslanmaz celikler i¢in biyiik
tehlike yarattiginin bilincinde degillerdir. Bu
kisilerin konu hakkinda ¢ok iyi bilgilendiril-
meleri gerekir. Montaj islerinin miimkiin
oldugu kadar islak zemin —seramik- isciligi-
nin sonunda yapilmasi saglanmalidir.

Demir partikiillerinin —pas- bulasmasi el
aletleri, karbon celikleri ve celik iskeleler
yoluyla olustugu gibi, etrafdaki kaynak, ke-
sim ve delme, taslama islerinin dikkatsizce
yapilmasindan da kaynaklanabilmektedir.
Demir partikiillerinin miimkiin oldugunca
derhal temizlenmesi gerekir. Aksi halde
nemli hava ortaminda pas olusturarak ko-
rozyona neden olmasi kag¢inilmazdir. Olusa-
cak korozyon yapici noktaciklar, kendini
yenileyebilen yiizeylerdeki pasif tabaka icine
isleyerek “delici korozyona” sebep olurlar.
ASTM-Normu A 380 [9] yabanci pasin arasti-
rilmasi ve arindirilmasi konusunda genis
bilgi vermektedir.

A Yabanci pas birikimleri kirlilik derecesi
ile yakindan ilgili olup, asagida belirtildigi
tizere kademeli olarak temizlenmelidir:

e Yiizeysel hafif lekeler, piyasadan temin
edilebilenyumusak temizleme kremlerive
polisaj pasta cilalari ile yok edilebilirler.
Bu temizlik maddeleri kalsiyumkarbonat
ile birlikte yiizeye niifuz edebilen madde-
ler icermektedirler. Ev tipi temizleyiciler
de limon asidi bazli olup temizleme igin
uygundurlar.

e Kisa sure oncesinde yiizeye yapismis
demiriceren taslamatozlari, oksalik asit-
lerin doymus ¢ozeltileri ile temizlenmeli-
dir. Once yumusak pamuklu bir bez veya
pamukbazli polisaj kegesiile bastirmadan
yiizeye siiriilmeli, birka¢ dakika beklen-
melidir. Boylece kural olarak partikiillerin
ylizeyi cizmeden ve zarar vermeden ayril-
masi saglanmis olur.

3 Minerallerden arindirilmis su, yiizeyde kurumanin neden oldugu lekelerin olusmasini énler. Bu su “saf su”
adiyla buharli iitiilerde ve akiilerde de kullanilmaktadir.

13
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e Orta derecedeki pas lekeleri fosforik asit
iceren temizlik maddeleri kullanilarak
antilir. Dikkatli yapilan temizlik islemi
yiizeye zarar vermeden ve renk degisik-
ligi yapmadan gerceklesmis olur. Yiizeye
islemis az miktarda demir partikiilleri,
alternatif olarak inceltilmis nitrik asit ile
basarili bir sekilde temizlenirler.

¢ Yiizeyin derinliklerine iyice islemis pas-
larin temizlenebilmesi, ancak profesyonel
olarak yapilacak asit islemi4 ve/veya
pasivasyonu5 ile miimkiindiir. Ancak
oncelikle ylizeydeki yag ve organik kirle-
rin temizlenmeleri gerekir. [10]

Not: Bu temizlik maddelerinin kullanilmasi
oncesinde reticilerin verdikleri bilgiler ile
temizleme metodlari ve ¢evre duyarliligina
dikkat edilmesi sarttir. Bu tip temizlikleri
uygulamanin yapildigi yerlerde yapabilecek
0zel kuruluslar mevcuttur. Temizlik sonrasi
yiizeyde optik goriiniim degisiklikleri olusa-
bilir. Bu degisiklikler, yiizeyin ilk goriiniimiine
kavusmasi icin ek olarak yapilacak mekanik
ve kimyasal islemler gerektirebilir. Yabanci
demir toz ve Kkirlerinin yiizeye zarar verme-
mesi icin paslanmaz celik diriinlerinin koru-
yucu folyo ile kaplanmis olmasi ve tiim diger
bina béliimlerinin insasinin tamamlanmasini
takiben, montaji gerekir.

Paslanmaz ¢eligin onarim kaynak islemleri
veya yiiksek i1stiya maruz kaldiklari durum-
larda yanmalari nedeniyle yiizeylerinde renk
degisiklikleri nadiren olusabilmektedir. Bu
durumda profesyonel asitleme banyo islemi
gerekir. Renk degisikliginin daha kiigiik bir
béliimde olusmasi halinde, asitli polisaj
pastalari kullanilarak basari saglanir. Boylece
bozulan yiizeyin asit banyosuna sokulmasi
gerekmez. Asitli polisaj pastalar dikey yii-
zeylere de uygulanabilir. Asitli iiriinler agre-
sifdirler. Bu nedenle iireticilerin verdikleri
bilgiler dikkatlice takip edilmelidir.

4 Asitle temizleme islemi yiizeyden ince bir tabakanin alinmasi seklinde distinilmelidir. Bunun icin genellikle

nitrik asit ile hidroflorik asit karisimi kullanilir.

5 Pasivasyon islemi, yiizeydeki bozulmus pasif tabakanin, nitrik asit ortaminda kontrollu ve hizlandirilmig

bir sekilde yeniden olusturulmasidir.
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Bakim ve koruma veya iyilestirici temizlik

Temizlik talep ve gerekleri icin [11], 6Gnem sirasina

gore yeterli bir ayirim yapilmalidir

e bir taraftan, bakim ve koruma veya temel temiz-
lik anlaminda kirlerin, harg parcaciklari veya
benzerlerinin, esasta kusursuz olan yiizeyden
temizlenmeleri, ve

e yilestirici —diizeltici- temizlik, malzeme yiize-
yinde goriiniir renk degisikliklerinin yok edil-
meleri.

Paslanmaz celik her ne kadar adina yarasir bir se-

kilde korozyona ¢ok iyi dayaniklilik gosterirse de,

uzun yillar elde edilen kullanim tecriibelerine gore
zaman zaman miinferit de olsa lokal lekeler ve
korozyonlar olusabilir. Bunun iki nedeni vardir:

e Paslanmaz celik ylizeyinde pas ve kirler birikir.
Bu kirler, insaatin diger boliimlerinde, paslan-
maz celiklerin yakinlarinda yapilan kesme,
taslama veya kaynak isleri nedeniyle ve pas
iceren kirli sularin paslanmaz celik yiizeylerine
akmasi ile de olusabilir.

e Yeterli temizligin yapilmamasi veya temizligin
ihmal edilmesiyle, klorid veya benzeri zararli
maddelerin birikerek, secilen paslanmaz celik
kalitesinin yeterli direnci gésterememesine
sebep olabilir. Buzlanmayi ¢oziicii tuzlarin eri-
mesiye si¢rayan zerrecikler, klorid iceren sahil
atmosferi, tipik korozif ortam olusururlar.

Yiizeydeki lekeler korozyon olusumunun gostergesi-
dir. Bu lekeler yalnizca geleneksel metod ve temizlik
maddeleriyle yok edilemezler. Gozle goriinemeyen
cukurlar ve zararli parcaciklar, temizligin yapilma-
sindan kisa bir siire sonra yeni lekelerin olusmasina
sebep olurlar.

Bu durumda yeni bir iyilestirici —diizeltici- temizlik
gerekir. Asitle temizleme veya pasivize islemi ile
olumlu sonuca ulasilacaktir. Geleneksel n6tr ve baz
icerikli temizlik maddelerinin yeterli olamayacagi
bu tip islemler igin gerekli olan, asit iceren yardimci
maddelerdir. Bu yardimci maddelerin bilesimi dyle
secilmelidir ki; demir iceren korozif maddelerin
kesinlikle arindirilmasi miimkiin olsun, paslanmaz
celigin ise kullanildigi yerde istenilen niteliklerinin
bozulmamasi saglansin. Boyle birislem sonucu, yii-
zeyin mikroskopik dl¢iimlere gore de metalik parlak
kalmasi gerekir. islemin, daha 6nce de belirtildigi
gibi, paslanmaz celigin karakteristik pasivasyonu
niteliginin —kendi kendini tamir etme 6zelliginin-
engelsiz devami ve iyilestirmenin uzun siire icin
garanti edilmesi, gereklidir.

Yalnizca paslanmaz celik i¢in ongoriilen ve 6nerilen
agresif temizlik maddeleri diger metal yiizeyler,
ornegin: galvaniz kapli ¢elikler veya altiminyum gibi
olanlar icin zararlidir. Bu tip temizlik maddelerinin
kullanimlari sirasinda aliiminyum pencere ve kapi
dogramalarina, galvaniz kapli ¢elikten diger iiriin-
lere sicramamasi ve siiriilmemesine azami dikkat
gosterilmelidir. Dekoratif tas duvar ve bolmeleri de
bu tip asitli maddelerden olumsuz etkilenirler.
lyilestirme temizligi icin asit icerikli maddelerle,
asitleme ve pasivasyon islemlerinin kalifiye eleman
calistiran firmalar tarafindan yapilmasi ve bu firma-
larin is giivenligi ve cevreye duyarlilik konusunda
bilingli olmalari, sarttir. Temizlik maddeleri iireticileri
ve temizleme firmalari hakkinda paslanmaz gelik
tireticilerinin milli danisma organizasyonlari bu ko-
nuda aciklayici bilgi vermektedirler.
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4 Tesis yetkilisine dneriler:
Kullanim sirasinda bakim ve koruma temizligi

Temizlik 6ncesi ve sonra-

sinda paslanmaz celik
dis cephe kaplamalari.
Fotograf: York Property
Company Inc.,
Betlehem, PA (USA)
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Dis uygulamalarda, rnegin cephe kaplama-
lari {izerinden yagmur sular akarak, pislik
ve diger birikmis kirleri etkili bir sekilde
temizleyecektir. Kullanim sirasindaki temiz-
likicin diger bolimler ¢ok dikkatli takip edil-
melidir. Bu anlamda hava akimlarinin neden
oldugu pislik ve zararli maddelerin temizlen-
meleri gerekir. Daha da 6nemli olan deniz ve
endustri kirliliginin, lokal korozyona neden
olan klorid ve kiikiirt dioksidlerin, iyice te-
mizlenmemesi halinde ne denli zarar verdi-
gini bilmemizde fayda vardir.

ic mekanlarda cogunlukla parmak izlerinin
yok edilmesi sdzkonusu edilmektedir. Bircok
yiizey tipleriicinde, insanlartarafindanyogun
olarak kullanilan yerlerdeki paslanmaz celik

yiizeyleri diisiiniilmelidir. Fircalanmis ve tas-
lanmisyiizeylerilk parmak lekelerini belirgin
bir sekilde gosterirler. Bu lekelerin goriintii-
leri arka arkaya birka¢ defa bakim temizligi
yapildiginda yok olmaktadir.

4.1 Pratik temizleme teknikleri

Paslanmaz celiklerin insaatlarda dekoratif
olarak kullanimlarinin en 6nemli nedenlerin-
den birisi kolay temizlenebilmeleridir. Pas-
lanmaz celiklerin parlak yiizeylerinin arindi-
rilmasi, temizlikgiler tarafindan rahat ve ¢ok
genis bir alanin kullanilabilmesi suretiyle,
kolaylasmaktadir. [11]

Polisajli, fircalanmis ve saten finish —cok
ince tasli- yiizeyler, binalarda tercihen uy-
gulanan tiplerdir. Parmak izlerinin ve diger
izlerin yok edilmesi icin sabunlu su veya
yumusak deterjan kullanimi geleneksel ve
giivenli bir yoldur. Yalnizca temizleme ile
kalmayip, ayni zamanda yiizeyde ince bir
film tabakasi olusturarak parlak bir griiniim
saglayan 0zel spray seklindeki temizleyiciler
de piyasada bulunmaktadir. Bu temizleyici-
ler, yiizeyden parmak izlerini arindirmanin
yaninda, yeni parmakizlerinin olusmasini da
bir bakima azaltirlar. Bu tip spray seklindeki
temizleyicilerin yiizeye sikilmasindan bir
miiddet sonra yumusak, kuru bir bez veya
havlu ile kurulanmalari gerekir. Lokal pazar-
larda bulunan bu tip driinler hakkinda milli
danisma organizasyonlari aciklayici bilgi
vermektedirler.
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Ayna parlakligindaki paslanmaz celik yii-
zeylerin temizlenmesi, klorid icermeyen cam
temizleyicilerin kullanilmasi ile mimkiin
olmaktadir.

Bozulan yiizeylerin onarilmasi miimkiin ol-
madigindan Elektrolitik olarak renklendiril-
mis paslanmaz celiklerin cizilmemesine aza-
mi dikkat gosterilmelidir. Renkli paslanmaz
celik {reticileri temizlik icin gerekli bilgileri
vermektedirler. Boyali paslanmaz celik yi-
zeylerinin temizlenmesi, kullanilan boyanin
niteligine baglidir. Boyali yiizeylerin, parlak
yiizeylere oranla daha siktemizlenmeleri ge-
rekir. Zamanla boya {izerinde kabuk bagla-
mis kirlerin, yiizeydeki boya tabakasi bozul-
madan ve zedelenmeden yok edilmeleri zor-
lasabilir. Yiiksek basingli temizleyiciler renkli
tabakayi bozabilir, bu nedenle boyali yiizey-
ler icin hafif basing kullanilmasi gerekir.

inatc1 kir ve lekeler icin evlerde kullanilan
kalsiyum karbonatla zenginlestirilmis gele-
neksel temizleme siitlerinin kullanilmalari
yeterlidir. Bu temizleyiciler kireg lekelerini ve
yiizeydeki renk degisikliklerini arindirir. Te-
mizlemeyitakiben yiizeydeki kalintilar, kireg

ve damla izleri saf su ile yikanarak arindir-
malidir. Ovma tozlari yiizeyi cizeceginden,
kullanilmamalidir.

Sert sular nedeniyle olusan kire¢ kalintilari-
nin temizlenmesi i¢in genellikle, daha 6nce
¢imento ve harg parcaciklarinin temizlen-
mesiicin 6nerilen % 10 ila 15 ‘lik fosforik asit
¢ozeltisi yeterlidir. Bunun yerine 1:3 oranin-
da sehir suyu ile sulandirilmis {iziim sirkesi
de kullanilabilir.

Agir sivi ve kati yag lekeleri alkol iceren te-
mizleyicilerle, 6rnegin: ispirto, isoprophylal-
kol veya aseton gibi ¢oziiciilerle basarili bir
sekilde temizlenirler. Biitiin bu temizleyiciler
paslanmaz celik i¢in ¢ekinmeden kullanila-
bilir. Kirler ylizeyde genis bir sahaya yayil-
madan temizlenmelidir. Aksi halde temiz-
lenmeleri zorlasabilir. En dogrusu islem her
defasinda, yukarida belirtilen ve bayat ol-
mayan temizleyiciler ile temiz ve ¢izmeyen
bir havlu veya benzeri bezler kullanilarak ve
de kirler tamamen yok oluncaya kadar yapil-
malidir. Yiizeyler icin aktif madde ilaveli
“Alkalik temizlik iirtinleri” de pazarda kulla-
nima sunulmaktadiré.

6 Sert temizleyiciler dncelikle goriinmeyen yerlerde kullanilarak renk degisikligi olasiliginin tesbiti igin,

denenmelidir.

Temizlik éncesi ve sonra-
sinda paslanmaz celikten
cephe kaplamalari.
Alisilagelmis temizlik
sonucu paslanmaz gelik
yiizey parlakliginin geri
kazanilmasi. Fotograf:
Christian Pohl GmbH Kéln
(Almanya)
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Solda goriilen 1930
yilinda yapilmis Chrysler
binasinin cephe kaplama-
sinda ilk defa ¢ok biiyiik
miktarda paslanmaz celik
kullanilmistir. Sagda 1956
yilinda yapilan Socony-
Mobil binasi, Diinyanin
en bliyiik paslanmaz celik
cephe kaplamasi iceren
yapitidir. Her iki dis kap-
lama ilk defa 1995 yilinda
temizlenmislerdir.
Fotograf: Nickel Institute,
Briiksel (Belgika)/
Catherine Houska —foto-
grafei- Pittsburgh, PA
(USA)
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Har¢ parcaciklari, lekeleri ve diger boyalar
0zel alkalik veya ¢ozelti iceren temizleyici-
lerle arindirilabilirler. Sert kaziyicilar ve bi-
caklar, yiizeyi cizebilecekleriicin kullanilma-
malidirlar.

Uzun zamandanberi kullanilmakta olan ve
bakim temizligi yapilmamis veya ihmal edil-
mis paslanmaz celik yiizeyleri icin polisaj
pastalari gereklidir. Bu pastalar otomobille-
rin kromaj parcalariicin de kullanilmaktadir.
Otomobil karoseri pasta-cilalari paslanmaz
celik yiizeylerini cizebileceginden ¢ok dikkatli
kullanilmalidir. Temizlik sonrasi pasta-cila
kalintilari iyice arindirilmalidir. Alternatif ola-
rak paslanmaz celik yiizeylerinin temizlen-
mesi icin 6zel iretilen ve fosforik asit iceren
temizlik maddeleri yabanci pas ve kirlilikle-
rin yok edilmesinde basariyla kullanilmakta-

dir. Yiizeyler, temizligi takiben, mineralleri
alinmis —saf- su ile calkalanmali ve kurulan-
malidir. Golgelenmenin onlenmesi icin yii-
zeyin tamaminin temizlenmesi gerekir.

Sozkonusu temizlik maddelerini kullanma-
dan dnce, ireticilerin uygulama ve cevreye
duyarlilik konularinda verdikleri bilgi ve
talimatlara gore hazirlik yapilmalidir. Tered-
dut varsa iretici firmaya danisiimalidir.
Temizligin sonunda yikama icin cevrede
mevcut olan sert su kullanilirsa yiizeyin der-
hal kurulanmasi gerekir. Bilahare yiizeyi saf
su ile yikamak, sert sularin yiizeyde biraktig
kirec¢ lekelerini tamamen arindirir. Temizlik
maddelerinin seciminde yalnizca paslanmaz
celige degil, etrafindaki diger hassas bo-
liimlere de zarar vermemesi diisiiniilmelidir.
Ornegin: Cam, tesis araliklarinin dolgulari,
natiirel tas boliimler.

Temizlikyapanlar bilmelidirler ki; paslanmaz

celikyiizeylerine asagida belirtilen maddeler

biiyiik zarar verirler:

e Klorid -6zellikle tuz asitleri- iceren temiz-
lik maddeleri,

¢ Hypoclorid beyazlaticilar, javel suyu gibi
dezenfekte edici maddeler,

e Gimis parlatici soliisyonlar.

Sayet kazayla veya yanlislikla bu maddeler

paslanmaz celik yiizeyleri ile temas etmisler-

se, derhal bol ve bekletilmemis taze soguk

su ile ytkanmalidir.

4.2 Temizlik ekipmanlari
Nemli bir bez veya deri normal kirlerin, par-

mak izleri v.s. nin, temizlenmesi icin yeterli-
dir.
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inatci kir ve lekeler icin cizmeyen “Scotch
Brite” naylon ped genelde basarili olarak kul-
lanilir. Ancak bu naylon pedler hassas olan
yiizeyleri cizebilir. (Ornegin: parlak tavlanmis
BA veya parlak polisaj yapilmis yiizeyler)

Yumusak naylon firgalar desenli paslanmaz
celik yiizeylerin temizliginde kullanilir. EN
10088 Boliim 2’de G, J ve K rumuzlar ile
gosterilmis taslanmis yiizeylerin temizlikleri
taslama istikametinde yapilmalidir. Paslan-
maz celikten dretilmemis ©zel fircalar,
temizleme siingerleri, iistiipli benzeri celik
yumaklar ve tel fircalar kesinlikle kullanil-
mamalidir. Bu tip ekipmanlar yiizeyi yalnizca
¢izmekle kalmaz, demir tozlarini ve partikiil-
lerini yilizeyde birakarak, sonradan olusabi-
lecek nemli bir ortamda nokta korozyona
neden olurlar. Yabanci pas bulasmasinin
onlenmesi icin temizlik ekipmanlarinin ke-
sinlikle paslanmaz celikten {iretilen olmalari
gerekir. Ayrica bu gereglerin insaat demirle-
rinin {izerine ve yakinina konulmamasina
dikkat edilmelidir. Paslanmaz celik temizleme
yumaklari yiizeye herhangibir zarar verici
partikil birakmaz, ancak dekoratif hassas
yiizeyleri cizebilir.

Yiiksek basin¢li temizleyiciler genel olarak
kullanilabilir. Ancak, diger temizlik madde-
lerinde de oldugu gibi, keskin kenarli kir ve
tozlar basing nedeniyle yiizeyde cizik izleri
birakabilir. Kum, toprak veya tozlarin, yiiksek
basingla temizlenmesinden 6nce, az basincli
su ile yikanarak yiizeyin bu kirlerden arindi-
rilmasi dnerilir. Bina cephe kaplamalari igin
ongoriilen paslanmaz celik panel ve panel
kutular ¢cogunlukla ince malzemeden yapil-
diklarindan, uygulanan basing, yiizeylerin
deforme olmamasi i¢in iyi ayarlanmalidir.

4.3 Periyodik temizlik

Dekoratif yiizeylerin periyodik temizlikleri,
yapilan diger periyodik temizliklere paralel
siklikta olmalidir. Kir ve parmak izlerinin
birikmesi beklenilmeden, devamli temizlik
yapilmalidir. Temizlik isciligi ve giderleri
boylece sinirlandirilir ve tasarruf edilir. Yi-
zeylerde tehlike yaratacak kir birikmeleri de
onlenmis olur.

Paslanmaz celik ekseriyetle dis mekanlarda
agresif ve zararli kirlere maruz kalir. Buna
neden olan ortamlar genellikle:
e Deniz atmosferi
e Endiistri gazlan
e Buzlarin ¢oziilmesini saglayan tuzlarin
sigramasi
e Hava kirliligi ve otomobil ekzost gazlari
Nedeniyle kahverengimsi kirlilikler olusmak-
tadir. Bu tip kirler fosforik asit iceren
temizleyicilerle arindinlir. Periyodik temizlik
zaman araliklar optik goriiniime ve atmos-
ferdeki zararli maddelerin miktarina bagli-
dir. Asir temizlige gerek duyulan veya koroz-
yon tehlikesinin biiyiik oldugu bélgelerde,
metal yiizeylerin periyodik olarak ve pencere
temizligine benzer araliklarla yapilmasi 6ne-
rilir. Kirliligin cok oldugu yerlerde temizligin
birka¢ ayda bir yapilmasinda fayda vardir.
Ozellikle de yagmur alamayan ve iistii kapali
béliimlerin bu nedenle daha sik temizlen-
mesi gerekir. Goriintliyi cirkinlestirecek bir
durumun ve korozif maddelerin birikiminin
olusmasi icin, uzun yillara dayanan tecriibe-
ler dikkate alindiginda, en az bir kag yillik bir
zaman dilimi gerekecektir.
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5 Temizlik gorevlilerine dneriler:

Yapilmasi gerekenler, gerekmeyenler

1) Temizligi daima taslama yoniinde
yapiniz, carpraz yonde temizlik
yapmayiniz. Birbiri ardina ve
yukaridan asagiya dogru calisiniz.

2) inatgi kirleri temizlemek igin
metalik siinger veya sert ekipman
kullanmayiniz.

3) Kloriceren temizleyiciler,
beyazlaticilar veya kuvvetli asitler
kullanmayiniz.

(Ornegin: Kireg lekesi gikaricilari)
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4) Temizlik madde kalintilarini bolca
temiz soguk su ile calkalayiniz.
Miimkiinse derhal kurulayiniz.

5) Havuz temizligi icin kesinlikle havuz
suyu kullanmayiniz.
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